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Vergabeverfahren Tellerkappen

Ausschreibungsunterlagen — Technische Leistungsbeschreibung

Technische Leistungsbeschreibung
Tellerkappe, weild

Priifergebnis

Pkt.

Anforderungen

Kriterien

Priif-
methode

Angebots- | Ausfall-
muster muster

Kurzbeschreibung/Vorinformation

Die Tellerkappe, weil, besteht aus dem abnehmbaren Deckel (Deckel-Oberteil und Seitenteile),
dem schwarzen Kappenschirm und dem Kappensteg. Die Tellerkappe ist mit einer Kappenschnur,
mit einer Kokarde und mit zwei Osen, die fiir das nachtrigliche Anbringen des Kappenemblems
vorgesehen sind, zu versehen. Die Tellerkappe wird in den GréRen 52 bis 62 gefertigt. Das
Ripsband rot fiir den Kappensteg wird vom BWF beigestellt.

Jeder Tellerkappe sind bei der Einlieferung ein zusatzlicher Deckel, ein zuséatzliches Frotteeband
und ein Korkstreifen beizulegen.

Folgende Materialien sind vom BWF zu erwerben (siehe BVB und Punkt 3):

e Ripsband, rot (€ 0,55 inkl. USt/Ifm)
fiir Fertigung der Angebotsmuster und Ausfallmuster
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1.1.

Symbolhafte Darstellung

Seitenteil

Metall-
Splintknopf
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|
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1.2.

Anforderungen an die Angebotsmuster, die Ausfallmuster und die zu liefernden Tellerkappen
sowie allgemeine Informationen und Bestimmungen

1. Die ANGEBOTSMUSTER miissen samtliche als Muss-Anforderung (M) bezeichnete
Anforderungen der Technischen Leistungsbeschreibung erfiillen.

Erfiillt das vom Bieter vorgelegte Angebotsmuster eine als Muss-Anforderung (M)
bezeichneten Anforderung nicht, flihrt dies zum Ausscheiden des Angebots.

Der Bieter wird ersucht, Angebotsmuster vorzulegen, die auch die nicht als ,M“
bezeichneten Anforderungen der Leistungsbeschreibung erfillen.

Verfahrens-ID: 150373
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2. Die AUSFALLMUSTER und die ZU LIEFERNDEN TELLERKAPPEN miissen samtliche
Anforderungen der Technischen Leistungsbeschreibung erfiillen (ausgenommen Soll-
Anforderungen gemaR Punkt 4.4.7).

3. Die als Soll-Anforderung (S) gemall Punkt 4.4.7 gekennzeichneten Angaben und Werte
dienen als Richtwert bzw. als Anhaltspunkt, deren Nichteinhaltung nicht zum Ausscheiden
des Angebotes fiihrt.

4. Hinweise zu den geforderten Parametern in der Leistungsbeschreibung:
a) Der Bieter sichert mit Abgabe seines Angebots zu, bei zukinftigen Lieferungen nach
Auftragserteilung samtliche Anforderungen der Technischen Leistungsbeschreibung zu
erfillen (ausgenommen Soll-Anforderungen gemaR Punkt 4.4.7).

b) Angefiihrte Prozentangaben und Werte ohne bereits gewdhrten Toleranzbereich haben
i.S. europdischer/6sterreichischer, geltender Kennzeichnungs- und Qualitdtsnormen
bzw. -verordnungen erfillt zu werden.

c) Herstellungsbedingte Abweichungen / Verunreinigungen die von einer, zum Zeitpunkt
des Verfahrens (Priifzeitpunkt) giiltigen Norm bzw. Verordnung gedeckt sind, werden
zugelassen.

d) Die Anfertigung (Angebotsmuster, Ausfallmuster, zu liefernde Tellerkappen) hat gemafR
den Bestimmungen dieser Technischen Leistungsbeschreibung sowie dem beim BMI
aufliegenden, amtlich genehmigten und von der Generaldirektion normierten
Ansichtsmuster zu erfolgen.

Bei Abweichungen zwischen dem Ansichtsmuster und der Technischen
Leistungsbeschreibung gelten die Bestimmungen der Technischen
Leistungsbeschreibung.
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5. Angaben zu den Priifmethoden:

a) Angefiihrte Norm (EN I1SO ...):
Die Uberpriifung der geforderten Qualitat erfolgt gem. der angefiihrten Norm.

b) Produktdatenblatt —,DB“:
Der Bieter hat als Nachweis ein Produktdatenblatt - ,,DB“ vorzulegen.
Der Auftraggeber behalt sich vor, nicht mit dem Angebot vorgelegte Produktdatenblatter
nachzufordern.

c) Vergleichsprifung -, VP“:
Die Uberpriifung erfolgt beim Hinweis ,VP“ je nach Anforderung fiir das
Angebotsmuster, die Ausfallmuster und die Lieferung insbesondere durch:
- Vermessen / Messen
- Sichtprifung bzw. visuelle Priifung
- Vergleich mit dem amtlichen Ansichtsmuster
- Mikroskopie

2. Fertigung

Bei den MafRangaben in der Fertigung wird eine Toleranz von 10 % akzeptiert.

2.1. Deckel-Oberteil

Der Deckel hat eine ovale Form und ist je nach der Kopfweite des Tragers, 25 cm bis 29 cm lang
und 23 cm bis 27 cm breit. Bei der GroRRe 57 betragen die MaRe 27 cm zu 25 cm. Er ist nach
rickwarts abfallend. Zwischen dem Deckel und dem Seitenteil ist eine 2,5 mm bis 3 mm breite M VP
Kantenpaspel (Bordierung, VorstoR) aus dem Oberstoff einzuarbeiten. Der ZusammenstoR
befindet sich in der hinteren Mitte der Seitenteile. Der Deckel erhilt seine Spannung durch einen

2.1.1.
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in die Paspel einzuarbeitenden Steifen @ 1 mm starken Perlondraht. Die dadurch auf der
Innenseite entstehende Deckelnaht ist zu endeln.
Fir die Lagerung der Tellerkappe ist ein Lagerbiigel einzulegen.

2.2 Deckel-Seitenteil
Der aus vier Einzelteilen bestehende Seitenteil, dient zur Verbindung des Deckels mit dem Steg. In
| der vorderen und hinteren Mitte, sowie zu beiden Seiten sind die vier Einzelteile jeweils
2.2.1. 1 zusammen zu nahen, wobei die auseinander gelegten Nahtteile 2 mm breit durchzusteppen sind. VP
Die vordere Mittelnaht ist 60 mm, die hintere Mittelnaht ist 45 mm und die beiden Seitennihte
sind jeweils 43 mm lang.
Der untere Rand des Seitenteils ist mit einem farblich zum Deckel abgestimmten
scheuerbestdandigen 5 mm breiten Képerband einzufassen. In der vorderen Mitte des Seitenteils ist
ein freihdngender, mit der Paspelnaht des Deckels mitgenahter, 3 cm breiter bzw. 8 cm langer
Streifen eingearbeitet. Der Streifen ist gegen ein Ausfransen zu endeln und tragt eine
eingeschlagene weiRe (lackierte) Ose (@ Innendurchmesser 4 mm), die mit der oberen Ose des
Seitenteils (2,5 cm unterhalb der Paspelnaht) korrespondiert. Die Ose ist so anzubringen, dass die
2.2.2. | Spleisung von auRen nicht sichtbar ist. Diese beiden Osen (Ose des Streifens und Ose des VP
Seitenteils) dienen zur Befestigung der Kokarde.
Zur Befestigung des Deckels am Kappengestell (Steg und Schirm) ist in der vorderen und hinteren
Mitte des Képerbandes jeweils eine weiRe (lackierte), rostfreie Ose eingeschlagen (@
Innendurchmesser 4 mm).
Jeder Tellerkappe ist bei der Einlieferung ein zusatzlicher Deckel beizulegen. Jeder Deckel ist auf
der Innenseite mit einer dauerhaften Pflegeanleitung auszustatten.
2.3. Steg
Der Steg besteht aus einer 0,7 mm starken und 5,2 cm breiten Kunststoffeinlage und ist mit dem
2.3.1. | Oberstoff zu beziehen (nach innen eingeschlagen). Die Zusammensetznaht verlduft in der VP

vorderen Mitte. Der untere Kappenrand ist mit einem dunkelblauen, scheuerbestdandigen Nylon
einzufassen, sodass das Nylon 6 mm breit von auf3en sichtbar ist.
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Vergabeverfahren Tellerkappen
Ausschreibungsunterlagen — Technische Leistungsbeschreibung

2.3.2.

Die Versteifung hat 20 mm vom oberen Rand des Steges eine 2 mm starke, gleichmafRig
rundherum verlaufende wulstige Erhéhung. Unterhalb dieses Wulstes ist in der vorderen und
hinteren Mitte ein Loch zum jeweiligen Durchstecken einer goldfarbigen
Rundkopfverschlussklammer @ 6 mm (von innen nach auf3en) durchzuschlagen. Der Wulst und
die beiden Locher dienen zur Befestigung des Gber den Wulstrand aufgestilpten Deckel-
Seitenteils. Mittig auf der rechten Innenseite des Steges ist der Firmenname deutlich lesbar
anzubringen.

VP

2.3.3.

Um den Deckel im vorderen Bereich einen formgemaf3en Halt zu geben, ist auf dem Stegim
vorderen Bereich oberhalb des Wulstes eine mit weil3em Baumwollstoff Gberzogene und mit
leichtem, dinnem Schaumstoff gepolsterte Versteifung (Graufeinkarton 2 mm stark) bzw. ein
Aufsatz aufzusteppen. Dieser Aufsatz ist 15 cm breit, 5 cm hoch und nach oben stark abgerundet.

VP

2.3.4.

Zur Befestigung der Kokarde ist in der Mitte dieses Aufsatzes und 2,3 cm vom oberen Rand
entfernt, eine weil3e, rostfreie Ose einzuschlagen.

VP

2.3.5.

Auf dem Steg ist das Ripsband rot so aufzundhen, dass auf dem unteren Kappenrand das Nylon 6
mm breit sichtbar bleibt.

VP

2.3.6.

Die Innenseite des Steges ist mit einem Schweif3band gefittert, welches sich in der

hinteren Mitte um 15 mm Uberlappt. Die Uberlappung ist zu fixieren. Das SchweiRband ist 5 mm
oberhalb des unteren Kappenrandes gestirzt einzuarbeiten. Die Umschlagbreite des
Schweif3bandes betragt 35 mm. Auf das Schweiliband ist ein 3 cm breiter Hakenteil des
Klettverschlusses fir das abnehmbare Frotteeband aufzunéhen, der um 1 cm kirzer als die
Kappenweite ist. Die Enden des Hakenteiles befinden sich bei der hinteren Mitte der Kappe. Der
Flauschteil des Klettverschlusses ist auf dem Frotteeband entsprechend der Kappenweite
anzubringen. Die Enden der Frotteebdnder sind sauber gegen ein Ausfransen zu endeln. Jeder
Tellerkappe ist ein zweites derart gefertigtes Frotteeband zum Auswechseln beizulegen. Fir eine
individuellere Anpassung der Kappenweite ist ein Korkstreifen der Tellerkappe beizulegen.

Zur Anbringung des Kappenemblems ist jeweils 1,5 cm nach links und rechts von der vorderen
Mittelnaht gemessen und 3,5 cm oberhalb des mit dem Nylon eingefassten unteren Stegrandes,
je eine Rollring6se, schwarz, anzubringen.

VP

2.4.

Kappenschirm
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Der Kappenschirm ist am vorderen unteren Rand des Aufsatzstreifens so einzuarbeiten, dass er
genau in der Mitte liegt. Der eingendhte Kappenschirm weist auf der fertigen Kappe eine Lange

24.1. von 25 cm, eine Breite von 4,5 cm und eine Neigung vom Steg von 1352 auf. Der Kappenschirm ist VP
im oberen Bereich gestiirzt (umgebugt) und abgesteppt zu verarbeiten. Im unteren Bereich ist die
Einfassung 7 mm gestiirzt und 5 mm breit abgesteppt.
2.5. Kokarde — Kappenrose mit Wappen
Die Kokarde ist in der vorderen Mitte des Seitenteiles und zwar 25 mm unterhalb des Passepoils
551 mit dem Splint des Emailsteckers an der Kappe befestigt.
.5.1. VP
2.6. Kappenschnur
Zur Fixierung der Kappenschnur ist 16 cm von der vorderen Mitte bzw. 4 cm vom Ubergang des
Kappenschirmes in den Steg entfernt, auf der linken und der rechten Seite je ein goldgelber (zur
26.1 Kappenschnur passender) gekdrnter Metall-Splintknopf mit @ 1,2 cm, oberhalb der unteren VP
e Stegkante so anzubringen, dass die Kappenschnur satt auf dem Steg bzw. oberhalb des
Kappenschirms aufliegt. Die Kappenschnur wird mit den an beiden Enden vorhanden Schlingen an
den Metall-Splintkndpfen befestigt.
2.7. : ;
Tellerkappe, weil ab Brig
Die Tellerkappe, weil ab Brig wird in gleicher Weise verarbeitet, es gelten die gleichen
Anforderungen wie fir die Tellerkappe, weils.
Der einzige Unterschied liegt im Kappenschirm, der bei der Tellerkappe weilk ab Brig-Variante
entlang der Kante mit einem goldenen Rand verziert ist.
VP

Der goldene, etwa 1,4 cm breite Rand wird mit metallisiertem PEs eingestickt, wodurch der
Eindruck einer aufgenahten Borte entsteht.

Der goldene Rand ist ca. 1 cm von der Kante (bzw. 0,5 cm von der Einfassung) des Kappenschirms
entfernt.
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Die Lieferung erfolgt wie bei der Tellerkappe in Weil§, muss jedoch speziell auf dem Karton mit
"Tellerkappe, weil ab Brig" gekennzeichnet werden.

3. Material und Zubehér — VOM BWF FUR DIE ZU LIEFERNDEN TK BEIGESTELLTE MATERIALIEN

3.1. Ripsband, rot Info
100 % PES mit einer Breite 39 mm

4. Material und Zubehé6r - VOM AUFTRAGNEHMER BEIZUSTELLEN

4.1. Kappenschirm

4.1.1. | Material: Lederfasern (oder zumindest gleichwertig) M VP

4.1.2. | Starke: 3mm +0,3mm M VP
Zugfestigkeit: 15 N/mm?

4.1.3. M DB
Bruchdehnung: >50%

414 Obermaterial: Weichfolie (PVC), schwarz — seidenmatt - mit minimaler Lederpréagung, M DB

o witterungsbestandig
4.1.5. | Einfassung: Weichfolie, schwarz-seidenmatt, witterungsbestindig M VP
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4.2. Kappenschnur
Die Kappenschnur wird aus zwei parallel liegenden, vergoldeten Rundschniiren erzeugt. Die
Rundschniire haben einen Durchmesser von 6,5 mm und sind auf einer 16-kdpfigen
Flechtmaschine erzeugt. Die einzelnen Gimpenfaden werden mit einem 0,7 mm starken,
vergoldeten Draht, 5 Gramm Vergoldung, 10 Gramm Versilberung, anlaufgeschiitzt, hergestellt.
Der vergoldete Draht umspinnt mehrere Faden textile Einlage BW Ne 20/1.
42.1 Die einzelnen Gimpen haben einen Durchmesser von @ 0,8 mm.
VP
Die Kappenschnur hat an jedem Ende eine Schlinge mit einer inneren Lichte von 2,7 cm.
Die Schlingen werden mit einem 2.-teiligen Gimpenschniirchen mit @ 1,5 mm Durchmesser, auf
einer Ladnge von 1,5 cm mit 10 Reihen des Gimpenschniirchens umwickelt.
Die Lange der Kappenschnur betragt 33 cm.
4.3. Kokarde — Kappenrose mit Wappen
Die Kokarde hat einen Durchmesser von @ 27,5 mm und eine Héhe von 9 mm, inklusive
Emailstecker hat sie eine Hohe von 12 mm.
Der Holzkern hat einen Durchmesser @ von 23,5 mm, ist 6,5 mm hoch und hat eine Bohrung von
2,5 mm. Dieser Holzkern wird mit einem gelben Baumwollstoff (iberzogen. Aus diesem Stoff wird
43.1 eine Mattbouillonkordel, Durchmesser @ 2 mm, spiralférmig angeniht. Die Mattbouillonkordel
wird aus vergoldetem Draht, mit einer Vergoldung von 5 Gramm und einer Versilberung von 10 VP

Gramm hergestellt. Die Drahtstarke betragt 0,12 mm, der Draht ist anlaufgeschiitzt. Es werden 5
Windungen um die Holzform gelegt.

Der Emailstecker wird durch die Bohrung gesteckt, hat einen Durchmesser von @ 13 mm und 2
Splinte, die Splintlange betragt 33 mm. Der Emailstecker weist eine kreisférmige rot/weil/rote
Emaillierung mit gelber Trennlinie auf.
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4.4, Oberstoff (Deckel)
4.4.1. | Material: 65% PES / 35% BW M DB
4.4.2. Bindung: Koéper 2:1 / Z-Richtung M DB
44.3. | Gewicht: 240 — 255 g/m? M DIN EN
12127
4.4.4. | Festigkeit: Kette 900N M ON?SgA EN
Schuss 600N 13934-1
4.4.5. Ausriistung: wasserabweisend, gekrumpft, glatte Oberflache
M ONORM EN
Spraytest: im Neuzustand min. Note 4 bzw. ISO 4 (90) ISO 4920
nach 5 x Wasche min. Note 2 bzw. ISO 2 (70)
4.4.6. | Wasserabweisung nach Dr. Bundesmann:
ONORM
Wasseraufnahme < 20% EN 29865
Wasserdurchschlag < 20 ml
4.4.7. In
Garnfeinheit: 40 tex Anlehnung
Kette: 340 Fd/10 cm S an EN IS0
2060:1995
Schuss: 210 Fd/10 cm Variante 1
DIN 53830-3
4.4.8. MaR&anderung: Kette / Schuss < 3 % bei 602 Wasche M EN 5077
ISO 3759
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4.4.9. | Farbe: weill mit leichtem Blaustich (,,schneeweiR”) M VP
4.4.10. | Ein Farbmuster wird bei der Auftragserteilung zur Abmusterung beigestellt.
Trichromiwert D65; Messverfahren — L*¥*a*b; SPEX (ohne Glanz)
DIN 5033 Mess-System diffus d/8° mit Ulbrichtskugel
L a b C h
D65/10 86,3 -0,88 -0,7 1,0 170,6
EN ISO
11664-4
Farbabweichung D65/10
DIN 5033 Mittelwert von 3 Messungen
L a b C h
AO,3 A+0,5 A-1,0 A+1,0 A+0,5
Es ist eine moglichst geringe Farb-Metamerie gefordert (etwa < 1).
4.5, Metallosen
Material: Rollring6sen mit Scheibe aus Messingblech
Innendurchmesser: 5mm
4.5.1. Farbe der Oberteile:  schwarz — matt — lackiert DB
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4.6. Klettverschluss (Hakenteil, Flauschteil, Frotteeband)
Hakenteil: gewebt - 70 % Polyester + 30 % Polypropylen (Pilze)
Gewicht: 300 g/ m? (+/-30 g/ m?)
Flauschteil: Veloursband
gewirkt — 100 % Polyamid
Gewicht: 250 g/ m? (+/- 25 g/ m?)
Verschlussdicke: 2 mm (+/- 0,5mm), nach VerschlieRen mit einer Kraft von 20N/cm? DB
oder ein gleichwertiger Klettverschluss
4.6.1. Frotteeband: frotteebindiges Band aus Polypropylen.
Farbe schwarzZusatzlich zum Etikett mit der Pflegeanleitung auf dem
Deckel-Seitenteil (gem. 2.2) ist auch am Flauschteil ein 6 cm x 1,5 cm grolRes, abnehmbares Etikett
mit der Pflegeanleitung anzubringen.
4.7. Korkstreifen
4.7.1. Lange: 25 cm; Breite: 2 cm; Starke 0,2 cm VP
4.8. Perlondraht
481. | @1mm vP
4.9. Graufeinkarton
4.9.1. | Starke: 1 mm = 0,1 mm; Gewicht: 600 g/ m? + 10 g/m? VP
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4.10. Kunststoffeinlage

4.10.1. | Starke: 0,7mm % 0,1 mm (genauere Beschreibung siehe unter Steg) M VP
4.11. Schaumstoff

4.11.1. | Stirke: 4mm M VP
4.12. Lagerbuigel

4.12.1. | Federstahldraht, flach gewalzt 1,5 mm x 0,4 mm) M VP
4.13. Osen

4.13.1. | weilR; Innendurchmesser @ 4 mm M VP
4.14. Rundkopfverschlussklammer

4.14.1. | goldfarbig @ 6 mm M VP
4.15. Metall-Splintknopf

4.15.1 | 2 Stuick goldgelbe, gekérnte Metallsplintknopfe @ 12 mm; Lange: 13 mm + 3 mm M VP
4.16. Nahte

4.16.1. | 38-42 Stiche pro 10 cm M VP

Verfahrens-ID: 150373
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GroRentabelle

5.1.

Die Tellerkappe ist in ganzen GroRen (Kopfweite in cm) beginnend mit der GroRe 52, 53, 54, 55,
56, 57,58, 59, 60, 61, 62 herzustellen. Die KappengroRe muss mit der ermittelten Kopfweite
Ubereinstimmen (z.B. KappengroRe 57 hat einen Kopfumfang von 57 cm).

VP

Bestimmung der Waschbestandigkeit, MaRanderung, Qualitat

6.1.

Fiir samtliche in dieser technischen Leistungsbeschreibung beschriebenen Waschen gelten
folgende Parameter:
Waische gem. EN ISO 6330/6N
. Waschmaschinentyp A
o Trocknungsverfahren C (Trocknen im liegenden Zustand)
MaRanderung am fertigen Bekleidungsstiick nach:
1 x Waschen: <3%
5 x Waschen: <3%
Der Deckel der Tellerkappe, wei darf nach der Uberpriifung der Waschbestandigkeit und der
MaRdnderung nach einer Wasche und nach 5 Waschen im Vergleich zum Neuzustand keine
uniblichen Veranderungen des Warenbildes, der Ndhte und des Zubehors aufweisen. Nach jedem
Priifzyklus wird der Artikel auf nachfolgende Eigenschaften geprift (visuelle Priifung und
Vermessung):
- Keine Wellenbildung bei den Nahten

- Keine Nahtauftrennung und keine Lochbildung bei den Materialien
- Keine Veranderung bei den Zubehorteilen
- Die Lesbarkeit der Etiketten (GréRen- und Pflegeetikett) muss gegeben sein (z.B. kein

Ausbluten der Schrift und kein Einrollen der Etiketten)

ONORM EN
ISO
3759

ONORM EN
ISO
6330
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Erscheinungsbild

7.1

Es dirfen keine Mangel am Erscheinungsbild, wie insbesondere unter Punkt 6 angefiihrt, gegeben
sein bzw. auftreten.

VP

Schadstoffe / Osterreichischer Aktionsplan zur nachhaltigen Beschaffung / Zertifikate nach Oko-
Tex Standard 100

8.1

Es wird darauf hingewiesen, dass nur Waren und Produkte geliefert und abgenommen werden
dirfen, die nach heutigem Kenntnisstand der Wissenschaft frei von gesundheitsbedenklichen
Schadstoffkonzentrationen sind und den geltenden Bestimmungen / Verordnungen und Gesetzen
der Europdischen Union entsprechen.

Der fir den Zuschlag in Betracht kommende Bieter hat im Sinne des naBe-Aktionsplans im Zuge
der Vorlage der Ausfallmuster ein giiltiges Gutachten nach Oko-Tex Standard 100 eines
autorisierten Priifinstitutes fiir folgende Materialien vorzulegen:

e  Oberstoff
e Frotteeband

Die Nichtvorlage oder die Vorlage eines nicht mehr giiltigen Gutachtens fiihrt zum Ausscheiden
des Angebots.

Die Bedingungen nach Oko-Tex sind bei allen Priifinstituten, welche der , Internationalen
Gemeinschaft fiir Forschung und Prifung auf dem Gebiet der Textilokologie”, angehéren, z.B.:
OETI - Institut fiir Okologie, Technik und Innovation GmbH, 1230 Wien, SiebenhirtenstraRe 12A,
Objekt 8, erhaltlich.

Es wird darauf hingewiesen, dass der aktuelle naBe-Aktionsplan unter
https://www.nabe.gv.at/nabe-aktionsplan abgerufen werden kann.

Zertifikat
nach Oko-
Tex Standard
100
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GroRen- und Firmenbezeichnung

9.1

Jede Tellerkappe ist bei der Einlieferung ein zusatzlicher Deckel, ein zusatzliches Frotteeband und
ein Korkstreifen beizulegen. Jeder Deckel ist auf der Innenseite mit einer dauerhaften
Pflegeanleitung auszustatten. Zusatzlich wird jede Tellerkappe in ein 40 cm x 30 cm grofes
Kunststoffsdackchen verpackt.

Die GroRenbezeichnung und die einzelnen Pflegesymbole haben eine Mindestgrofie von 0,5 cm
und missen eine hohe Waschbestandigkeit (ca. 10 Waschen) aufweisen.
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Mittig auf der rechten Innenseite des Steges sind der Firmenname und die GroRRe deutlich lesbar
anzubringen. Fir die Lagerung der Tellerkappe ist ein herausnehmbarer Lagerbiigel innen bzw.
entlang der Deckelnaht einzulegen. Der Lagerbiigel ist mit einer 7 cm x 3 cm groRen Etikette mit
der Beschriftung ,,Lagerbiigel muss zum Tragen der Mitze unter Benutzung dieses Streifens
herausgezogen werden” zu kennzeichnen.
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